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金属 微孔 金属表面处理

PPS

树脂

PPS

铝钣金

粘接面

剪断拉伸强度
ISO 19095

汽车零部件 E-Axle，LiB
MP3播放器

数码相机

2005～2010 2012～ 2020～

减少零件使用 /制程简单

高气密性

高拉拔力

优点
Benefits

纳米注塑用PPS的性能

树脂渗透到纳米级微孔内

→通过铆钉效果实现超高拉拔力

纳米注塑PPS
TOSOH

粘合剂

螺丝

嵌入成型

嵌入成型

树脂 金属

传统制程
Conventional

新制程
New Process

东曹（上海）贸易有限公司

上海市长宁区遵义路100号虹桥南丰城B1609 & B1612室
Tel : +86-21-6270-2810   E-mail : info@tosoh.com.cn

东曹上海

纳米注塑专用PPS

竞争PPS
Competitor PPS

普通PPS
General PPS

普通PPS
General PPS

金属
Metal

试样
Test pieces

PPS

纳米注塑PPS 纳米注塑拉拔力
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纳米注塑PPS

85℃×85％RH环境下的耐久性

纳米注塑用PPS
TOSOH

有渗墨
×

气密性不良

没有渗墨
〇

气密性好

Elemental analysis 
by TEM-EDX 

Al PPS

TEM图像

表面处理层含有PPS

气密性测试（红墨水测试）

Plastic-Metal Bonding

Screwing

Adhesive

Insert Molding 

Excellent airtightness performance

High-bonding Strength

Reduce the number of parts and processes 

PPS fill micro / nano-pores 

High bonding Strength by Anchoring effect

Metal Surface Treatment Micro / nano-pores Insert Molding
嵌入成型

Metal 

通过化学蚀刻方法和激光加工等方式
在金属表面形成纳米级微孔。
Pores are formed on the Metal surface by Chemical Etching, 

Laser processing, etc.
Exist PPS and metal at   
the bonding layer

由于铆钉效应而产生的
生的粘合证明

Prove PPS fill pores and 

to get anchoring effect

Bonding layer

表面处理层
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MP3 player

Digital camera

智能手机

平板电脑
Smartphone

Automotive parts
Tablet

Air tightness test           Red ink test 

General PPSTOSOH

TOSOH General PPS

No ink perminating

Good airtightness

Poor airtightness

Some ink perminating

-40℃×30min ⇔ 150℃×30min 冷热循环时的耐久性

0

10

20

30

40

50

0 500 1000 1500 2000 2500

纳
米
注
塑

拉
拔
力
（

M
P

a
）

循环次数(times)

纳米注塑PPS
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PPS Metal

Al PPS


